




























LISTA DE PIEZAS

DESCRIPCIÓNNº DE PIEZACTDADELEMENTO
 Base11
 Deslizante12
 Placa23
 Eje14
 Eje215
 Bola26
Tornillo de cabeza plana avellanadaISO 7046-1 - M5 x 20 - 4.8 - H47
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Dado el siguiente conjunto, se pide:
     1. Realizar el modelado sólido de la pieza nº 2 "Mordaza móvil".(3,5p)
     2. Realizar el ensamblaje del conjunto, incluyendo los elementos normalizados.(3,5p)
     3. Realizar los planos de taller, con las vistas y cotas necesarias de la pieza 2. (2 p)
     4. Realizar el plano de conjunto, incluyendo la lista de materiales.(1 p)
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LISTA DE PIEZAS

DESCRIPCIÓNNombreCTDADMarca
 Corona11
 Piñon12
 Caja13
Rodamientos de bolas, contacto angularDIN 628 SKF - SKF 7207 BE14
Rodamientos de bolas de una hileraDIN 625 SKF - SKF 620725
 Eje16
Chaveta paralelaDIN 6885 - A 8 x 7 x 3218
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Se pide realizar el ensamblaje del siguiente reductor de engranajes cónicos. Para ello se tiene la pieza 3 (dato) y se pide:
 
-Realizar los engranajes cónicos, segun las medidas indicadas en el plano y con los datos siguientes: 
      DpCorona=200 mm, modulo=5 mm, i=1/2.
-Realizar el eje.
-Insertar/realizar las chavetas y chaveteros.
-Insertar los rodamientos.
 
El conjunto ha de poder realizar los movimientos necesarios de la transmisión.
 
Tiempo: 60 min
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LISTA DE PIEZAS

DESCRIPCIÓNNº DE PIEZACTDADELEMEN
Tornillo helicoidal11
Engranaje helicoidal12
Caja13
Tapa lateral14
Brida de conexión15

Rodamientos de bolasDIN 625 SKF - SKF 600826
Junta de estanquidadDIN 3760 - A - 42 x 62 x 8 - NBR17
Rodamiento de rodillos cónicoDIN 720 - 30204 - 20 x 47 x 15,2518
Rodamiento de rodillos cónicoDIN 720 - 30206 - 30 x 62 x 17,2519
Junta de estanquidadDIN 3760 - A - 30 x 52 x 7 - NBR110
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LISTA DE PIEZAS

DESCRIPCIÓNNº DE PIEZACTDADELE
Corona11
Piñón12

Chaveta paralelaDIN 6885 - A 12 x 8 x 2813

Rodamiento de rodillos cónicoDIN 720 - 33108 - 40 x 75 x 2644

Junta de estanquidad para ejeDIN 3760 - A - 40 x 72 x 7 - NBR25

Carcasa16
Tapa17
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Dado el ensamblaje de una reductora de engranajes helicoidales, se pide:

  1. Realizar el modelo sólido de la carcasa. (1 p)
  2. Realizar el ensamblaje completo, incluyendo los elementos normalizados. (1,5 p)
      Los datos de los engranajes son los siguientes:
        Módulo m=4
        Relación de transmisión i=3/4
        Corrección unitaria= 0
        Distancia entre centros Dc=125 mm (distancia fija)
  3. Realizar un plano de conjunto, incluyendo la lista de materiales.(0,5 p)

Antes de empezar:
  - Cambiar el nombre a la carpeta: 
    D:\Examen 02 Septiembre\EjercicioInventor
    El nuevo nombre de esa carpeta será el nombre del alumno:
    D:\Examen 02 Septiembre\NombreApellidos
    En dicha carpeta se guardará el examen.

 - Arrancar el programa ejecutando el siguiente fichero situado en dicha carpeta:
 EjercicioInventor.ipj
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